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© Walzenanordnung 


Der Walzenspalt zwlschen einer ein Stanzmuster aufwel- 
senden Stanzwalze und einer Gegendruckwalze, die zum 
Durchtrennen eines Teils der Lagen einer mehrlagigen Bahn 
vorgesehen sind, kann stufenweise innerhalb der Toleranz 
der bearbeiteten Lagen an die tatsachliche Lagendicke an- 
gepaSt werden, wenn die Walzen mit an den Lingsenden 
angeordneten Laufrlngen aneinander abrollen und wenn an 
der einen Walze mehrere abgestufte Laufrlngpaare vorge- 
sehen slnd, die wahlweise durch Axlalverschiebung der 
Walze mit den Laufrlngen der anderen Walze In Eingriff zu 
brlngenalnd, 
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Patentansprttche die einzelnen Etiketten. Es kflnnen bei diesem Schnei- 

den oder Stansen einfeehe Trennlinien swiaehen be* 

1. Walzenanordnung bestehend aus einem an einem nachbarten Etiketten oder aber Umrandungssehnitte 
Walzenspalt (1) zusaramenwirkenden Walzenpaar ausgeftthrt werden, so dafl nach dem Schneiden ein Rah- 
rah einer ein Stanzmuster (2) an der Mantelfiache s mengitter von der doppelschichtigen Bahn abzuziehen 
(3) aufweisenden Stanzwalze (4) und einer Gegen- ist und auf dem Trennpapier lediglich die vereinzelten 
druckwalze (5), wobei der Walzenspalt (1) durch an Etiketten stehen bleiben. Ersichtlich ist es wichtig, dafl 
den Langsenden der beiden Walzen (4, 5) vorgese- bei dem Schneiden oder Stanzen die die Etiketten ent- 
hene, bei Betrieb aneinander abrollende Laufringe haltende Schicht ganz durchtrennt, die darunterliegende 
(19) so vorgegeben ist, daB ein Teil der Lagen (26, 10 Trageschicht aber unbeschadigt bleibt. 

27) einer durch den Walzenspalt (1) geftthrten In vielen Fallen werden Selbstklebeetiketten auch 

mehrlagigen Bahn (29) durch das Stanzmuster (2) einzeln mit anhaftender Trenn- bzw. Tragefiache gelie- 

zu durchstanzen ist und zugleich mindestens eine fert, so dafl es Schwierigkeiten bereiten wttrde, bei An- 

Lage (27) der Bahn (29) im wesentlichen unverletzt wendung die Rttckenschicht abzutrennen. Aus diesem 

bleibt, dadurch gekennzeichnet, dafl die eine Wal- is Grunde werden in der Rttckenschicht Trennschnitte 

ze (5) an ihren Langsenden zwei oder mehr in vorgesehen, die die Rttckenschicht ganz durchtrennen 

axialer Richtung (23) gleichsinnig und in gleichem mttssen, das Etikett aber nicht beschadigen dttrfen. 

Mafle im Durchmesser abgestufte Ringe (20 bis 22) In der Praxis kommen auch Blatter mit heraustrenn- 

besitzt und dafl die Walzen (4, 3) in der Richtung baren Selbstklebeetiketten vor, die auf beiden Fiachen 

der Walzenachsen (8, 13) relativ zueinander ver- 20 eine Haftschicht besitzen. In diesem Fall werden die 

schiebbargelagertsind. Etiketten bis zum Gebraueh beiderseits mit einer 

2. Walzenanordnung nach Anspruch 1, dadurch ge- Trennfolie abgedeckt Urn die einzelnen Etiketten zu- 
kennzeichnet, dafl die abgestuften Laufringpaare sammen mit einer einseitigen Abdeckung aus einem sol- 
(20 bis 22) an den UngSenden der Gegendruckwal- chen Gebilde herausnehmen zu kdnnen, mttssen Schnit- 
ze (5) vorgesehen sind. 25 te oder Stanzungen durch zwei Schichten hindurchge- 

3. Walzenanordnung nach Anspruch 1 oder 2, da- f tthrt werden, die die dritte Schicht unverletzt lassen. 
durch gekennzeichnet, dafl die eine der Walzen (5) Das im vorliegenden Zusammenhang wesentliche 
einen Axialantrieb (24) zum stufenweisen in Ein- Problem besteht also darin, aus einem zwei- oder mehr- 
griff bringen je eines Paars der abgestuften Lauf- schichtigen System mindestens eine Schicht oder alle 
ringe (20 bis 22) der einen Walze (5) mit den einzel- 30 Schichten bis auf eine Schicht sauber zu durchtrennen, 
nen Lauf ringen (19) der anderen Walze (4) besitzt ohne den Rest der Schichten auch nur zu verletzen. Um 

4. Walzenanordnung nach Anspruch 3, dadurch ge- diese Arbeit auszuftihren, werden Walzenanordnungen 
kennzeichnet, dafl der Axialantrieb (24) an der Ge- benutzt, die aus einer ein Stanzmuster auf der Mantel- 
gendruckwaize (3) vorgesehen ist. flache aufweisenden Stanzwalze und einer glatten Ge- 

5. Walzenanordnung nach Anspruch 4, dadurch ge- 35 gendruckwalze bestehen. Der Abstand der Stanzmesser 
kennzeichnet, dafl die Durchmesser jedes Paars von der Oberflache der Gegendruckwalze wird so ein- 
gleicher Laufringe (20 bis 22) sich in Stufen von gestellt, dafl ein mehrschichtiges System, das durch den 
hdchstens einer zwischen benachbarten Lagen (26, Spalt zwischen den beiden Walzen hindurchiauft, genau 
27) einer mehrlagigen Bahn (29) befindlichen Leim- bis zu der vorgesehenen Tiefe eingeschnitten wird. Die- 
schichtdicke (28) innerhalb der Toleranzen der 40 ses Trennsystem setzt nattlrlich voraus, dafl die Schicht- 
Starke der zu bearbeitenden Bahnlagen unterschei- dicke der verwendeten Papiere oder Folien immer ex- 
den, akt gleich ist In der Praxis variieren die Schichtdicken 

aber im geringen Mafle, insbesondere Starkenschwan- 

Beschreibung kungen von einigen Hundertstel Millimetern sind nicht 

4s auszusehlieflen. Wenn nun das Stanzmesser eine Bahn 

Die Erfindung, betrifft eine Walzenanordnung beste- ganz durchschneiden soil und die bis auf eine z. B, 1/100 

hend aus einem an einem Walzenspalt zusammenwir- mm dicke LeimschichtunmittelbarangrenzendenNach- 

kenden Walzenpaar mit einem ein Stanzmuster an der barschicht nicht verletzen darf, mufl also der Spalt zwi- 

Mantelfiache aufweisenden Stanzwalze und einer Ge- schen Stanz- und Gegendruckwalze nachjustiert wer- 

gendruckwaJze, wobei der Walzenspalt durch an den 50 den, wenn die Schichtdicke der verwendeten Folien 

Langsenden der beiden Walzen vorgesehene, bei Be- oder Papiere um mehr als 1/100 mm von einer vorgege- 

trieb aneinander abrollende Laufringe so vorgegeben benen Norm abweicht Dieses Nachstellen ist zeitauf- 

ist, dafl ein Teil der Lagen einer durch den Walzenspalt wendig und erfordert komplizierte Justiereinrichtungen. 

geffihrten mehrlagigen Bahn durch das Stanzmuster zu Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das An- 

durchstanzen ist und zugleich mindestens eine Lage der 55 passen einer eingangs genannten Walzenanordnung an 

Bahn im wesentlichen unverletzt bleibt im geringen Mafle variierende Schichtdicken der zu be- 

Vorrichtungen dieser Art werden eingesetzt beim handelnden Bahn so zu vereinfachen, dafl es mit weni- 

Herstellen von Selbstklebeetiketten und dergleichen. gen Handgriffen ohne besondere Justiermittel auszu- 

Solche aus Kunststof f oder Papier bestehenden Etiket- ftthren ist Fflr eine Walzenanordnung, deren Stanzwal- 

ten werden bei der Herstellung in der Regei als ge- eo ze und Gegenwalze mit an den Walzenlangsenden vor- 

schlbssene Bahn auf ein Papier oder eine Folie mit gesehenen Laufringen aneinander abrollen, besteht die 

Trenneigenschaf ten so aufgeklebt dafl ein Abziehen der erfmdungsgemafle Ldsung darin, dafl die eine Walze an 

Etiketten und Aufkleben auf anderen Gegenstanden ihren Langsenden zwei oder mehr in axialer Richtung 

mttglich ist Die die Etiketten selbst enthaltende Bahn gleichsinnig oder in gleichem Mafle im Durchmesser 

wird wie gesagt einstttckig auf die die Trenneigenschaf- 65 abgestufte Laufringe besitzt und dafl die Walzen in 

ten aufweisende Bahn aufgebracht Erst wenn die bei- Richtung der beiden Achsen relativ zu einander ver- 

den Bahnen zusammengefttgt sind, erfolgt in einer schiebbargelagertsind. 

Schnefdeinrichtung das Aufteilen der einen Schicht in An der einen Walze werden also erfindungsgemafl 
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zwei oder mehr Paare gleicher Laufringe vorgesehen, triebsrad 12 in der Axialrichtung entsprechend breit 
die durch axiale Versehiebung der einen oder anderen ausgelegt Die Zahnrader 11 und 12 konrien ohne weite- 
Walze mit den Laufringen der anderen Walze in Kon- res so konstruiert werden, daB sie bei den erfindungsge- 
takt zu bringen sind. Wenn ein Laufringpaar mit gr6Be- maB vorgesehenen Abstandsverftnclerungen der Achsen 
rem Durchmesser an den Laufringen der anderen Waize 5 8 und 13 einen unverandert ausreichend genauen 
abrollt, ist der Spalt zwischen den Walzenoberflachen Gleichlauf der Walzen 4 und 5 gewfihrleisten. 
grdBerals wenn ein Laufringpaar Weineren Durchmes- Wenn bei Betrieb der Walzenanordnung eine aus 
sers mit den Laufringen der anderen Walze in Eingriff swei lagen 26 und 27 mit dazwischen hegender Leim* 
kommt, Urn also den Walzenspalt innerhalb der Tole- sebieht 28 bestehende Bahn 29 so gesehnitten werden 
ranz der bearbelteten Sehichtdicken an die tatsaehliehe 10 soli, daB die obere Lage 26 gerade vollkommen durch- 
Schlchtdleke anpassen zu k8nnen, brau§ht nur eine Re- trennt wird, die untere Lage aber unverletzt bleibt. miis- 
lativversehiebung swisehen den Walzen vorgengmmen sen die Sehneidenspitsen 30 des Stanzmusters 2 gerade 
zu werden, so daB ein Laufringpaar mit gr69e?em eder bis in die Leimsehicht 28 hineinr eiehen. Wenn nun die 
kleinerem Durchmesser den Walzenspalt bestimmi Er- Lagedicke der unteren Lsge 27 urn einen letFag varU 
siehtlieh sollen die erfindungsgemaflen Laufringpaare 15 iert,dergrdB^alsdieDiQkederLeim3chieht28i5t l wird 
slch also im Bereieh der in den bearbeiteten Bahnen entweder die obere Lage 26 nicht mehr vollstandig 
vorkommenden Toleranzen, das heiBt in der Gr6Ben- durchtrennt oder die untere Lage 27 wird verletzt. Urn 
ordnung von Hundertste! Millimeter, unterscheiden, In in diesem Fall Abhilfe zu sehaffen, wird erfindungsge* 
axialer Richtung kflnnen die Laufringe etwa dieselbe maB die obere Stanzwalze 4 mit Hilfe der Spindeln 17 
Breite haben wie bisher verwendete Einzellaufringe, al- 20 angehoben, daraufhin wird die untere, Gegendruekwal- 
so beispielsweise etwa 40 mm. ze 3 in der axialen Richtung 25 zum Betatigen des Hub- 
Im Grundsatz ist es fUr die Erfindung unwesentlich, an zylinders 24, z. B. urn die Breite eines Laufrings verscho- 
welcher der beiden Walzen die im Durchmesser abge- ben, so daB ein anderes Laufringpaar, z. B. das Laufring- 
stuften Laufringpaare vorgesehen werden, Grundsatz- paar 21, mit dem Laufringpaar 19 der Stanzwalze 4 in 
lich ist es auch unwesentlich, welche der beiden Walzen 25 Eingriff kommt Durch stufenweises Verstellen der Brei- 
raumlich feststehend und welche der beiden Walzen in te des Walzenspalts 1 kann also ohne groBen apparati- 
axialer Richtung verschiebbar angeordnet werden soli. ven Einsatz oder Arbeitsaufwand eine Verstellung des 
FUr den Betrieb der Maschine, bei dem eine mehrschich- Stanzmusters 2 relativ zur Mantelflache 6 der Gegen- 
tige Bahn exakt justiert in Bezug auf das Stanzmuster druckwalze 5 erreicht werden, derart, daB die Schnei- 
der einen Walze in den Walzenspalt eingefQhrt werden 30 denspitzen 30 des Stanzmusters 2 stets innerhalb der 
muB, ist es aber zweckmaBig, wenn die Gegendruekwal- Leimschicht 28 enden. Die Abstufung der einzelnen 
ze die abgestuften Laufringpaare besitzt und relativ zur Laufringpaare relativ zueinander wird also vorzugswei- 
raumlich feststehenden Stanzwalze in axialer Richtung se so gewahlt, daB die Durchmesserdifferenz von Lauf- 
beweglich gelagert wird In jedem Fall soil der axial ringpaar zu Laufringpaar urn etwa die Lagedicke der 
beweglich gelagerten Walze ein Axialtrieb zum stufen- 35 Leimschicht 28 variiert. 
weisen in Eingriff bringen je eines Paars der Laufringe 
mit den einzelnen Laufringen der anderen Walze zuge- Bezugszeichenliste 
ordnet werden. 

Anhand der schematischen Zeichnung eines AusfOh- 1 Walzenspalt 

rung sbeispiels werden Einzelheiten der Erfindung er- 40 2 Stanzmuster 

lfiutert 3 Manteifl&che 

Die Walzenanordnung gemafl beiliegender Zeich- 4 Stanzwalze 

nung beateht aus einem an einem Walzenspalt 1 zusam- 3 Gegendruckwalze 

menwirkenden Walzenpaar mit einer ein Stanzmuster 2 6 Walzenmantel 

an der Mantelflache 3 aufweisenden Stanzwalze 4 und 45 7 Matrize 

einer Gegendruckwalze 3 mit glattem Mantel & Im Aus- 8 Aehse (4) 

fUhrungsbeispiel ist das Stanzmuster 2 Teil einer urn den 9 Lager (8) 

Mantel 3 der Stanzwalze 4 gelegten Matrize 7, die bei- 10 Antrieb 

spielsweise durch Magnetisierung der Stanzwalze 4 fest 11 Zahnrad 

an deren Mantel 3 angepreBt wird. Die Stanzwalze wird 50 12 Zahnrad 

mit ihrer Achse 8 in Lagern 9 getragen und besitzt einen 13 Achse (5) 

Antrieb 10. Die Antriebsachse 8 wird tiber ein Zahnrad- 14 Motor 

getriebe mit Zahnradern 1 1 und 12 mit der Antriebsach- 15 Welle 

se 13 der Gegendruckwalze 5 gekoppelt Die Stanzwal- 16 Getriebe 

ze 4 kann ttber von einem Motor 14 und eine Welle 15 55 17 Spindel 

sowie Getriebe 16 mit Hilfe von Spindeln 17 in Pfeilrich- 18 Pfeil 

tung 18 angehoben bzw. abgesenkt werden, Beim Ab- 19 Laufring 

senken kommen die an den Langsenden vorgesehenen 20 Laufring 

Laufringe 19 der Stanzwalze 4 mit Laufringen 20, 21 21 Laufring 

oder 22 der mit ihrer Achse 13 in Lagern 23 festgehalte- w 22 Laufring 

nen Gegendruckwalze 3 in Eingriff, 23 Lager 

Die Gegendruckwalze 3 kann mit Hilfe eines Hubzy- 24 Hubzylinder 

linders 24 in der axialen Richtung 25 hln» und herbewegt 25 Pfeil 

werden, derart, daB eines der Laufringpaare 20, 21 oder 26 obere Lage 

22 mit dem Laufringpaar 19 In Eingriff kommt. Urn bei 27 untere Lage 

der Axialverschiebung der Gegendruckwalze 5 einen 28 Leimschicht 

unverfinderten Antrieb zu gewfihrleisten, wird das auf 29 Bahn 

der Achse 13 der Gegendruckwalze 5 vorgesehene An- 30 Spitze (2) 
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Abstract 


The cylinder gap between a punching cylinder, having a punching pattern, and a counter- 
pressure cylinder, which are provided for severing some of the layers of a multi-layered web, 
can be adapted stepwise, within the tolerance of the worked layers, to the actual layer thickness 
if the cylinders roll against one another with running rings arranged at the longitudinal ends, and 
if a plurality of stepped running-ring pairs are provided on one cylinder, which running-ring pairs 
can be brought into engagement with the running rings of the other cylinder optionally by axial 

E 

displacement of the cylinder. 
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